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Abstract 

The title compns., with good impact resistance and processability, contain polycarbonates 10-90, 3-70:70-30 blends of 
vinylarom. compd.-EPR core-shell graft polymers and vinylarom. compd. -acrylic rubber core-shell graft polymers 10-50, and 
acrylonitrile (l)-vinylarom. compd. copolymers 10-50%. A blend of bisphenol A polycarbonate 60, coextruded 1 :1 blend of 
graft polymer (II) (from EPDM 30, styrene 8, and I 8 parts) with 65:35 SAN 20, core-shell graft polymer (from 150 parts 40% 
latex of 98:2 Bu acrylate-dicyclopentaidenyl acrylate copolymer, 10 parts I, and 30 parts styrene) 10, and 30:70 
l-a-methylstyrene copolymer 10 parts had notched impact strength 58 kJ/m2, fracture energy at -40° 61 N-m, perforation 
energy 15 N-m, and colorability (by 5% carbon black, 2 best, 5 worst) 2; vs. 28, 20, 5, and 4, resp., for a 60:20:20 
polycarbonate-ll-SAN blend. 
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© Die Erfindung betriffe eine thermoplastische 
Formmasse enthaltend, bezogen auf die Kompone- 
nten A. B und C, 

A 10 bis 90 Gew.-% mindestens eines Polycarbo- 
nats. 

B 10 bis 50 Gew.-% mindestens eines Pfropfmi- 
schpolymerisates, 

C 10 bis 50 Gew.-% mindestens eines thermoplasti- 
schen, mindestens ein vinylaromatisches Monome- 
res mit 8 bis 12 C-Atomen und Acrylnitril enthalten- 
den Copolymerisates. 

Sie ist dadurch gekennzeichnet. dafl die Kompo- 
2 nente B besteht aus 

B, 30 bis 70 Gew.-%, bezogen auf B, eines 
J^ersten Pfropfmischpolymerisates, das aufgebaut ist 
0§ aus 

a,) mindestens einem Elastomeren (Kaut- 
2 schuk) auf Basis eines mindestens Ethylen und Pro- 
^jpylen enthaltenden Copolymerisats als Pfropfgrund- 
lage und 

® a 2 ) einer Pfropfhulle aus 

Q.a 21 ) mindestens einem monoethylenisch un- 

lUgesattigten aromatischen Kohlenwasserstoffs mit 8 



bis 12 C-Atomen und 

a a ) mindestens einem damit copolymerisierbaren 
ethylenisch ungesattigten Monomeren und 

B 2 70 bis 30 Gew.-%, bezogen auf B, eines 
zweiten Pfropfmischpolymerisates , das durch Emul- 
sionspolymerisation hergestellt worden ist und auf- 
gebaut ist aus 

b,) mindestens einem Elastomeren (Kaut- 
schuk) auf Acrylsaurealkylesterbasis mit 4 bis 1 2 C- 
Atomen im Aikylrest und 

bj) einer Pfropfhulle auf dieses Elastomere 

aus 

b 21 ) mindestens einem monoethylenisch un- 
gesattigten aromatischen Kohlenwasserstoff mit 8 
bis 12 C-Atomen und 

D22) mindestens einem damit copolymerisierbaren 
ethylenisch ungesattigten Monomeren. 
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Thermoplastische Formmass auf Basis von Polycarbonat, 2 Pfropfmischpoiymerisaten unter- 
schiedlicher Pfropfgrundlage (ASA +• AES) und Vlnylaromat/AN enthaltenden Copotymerisaten 



Die Erfindung betrifft Bine Formmasse auf der 
Gnjndlage von Poiycarbonaten, 2 Pfropfmi- 
schpoiymerisaten unterschiedficher Pfropfgrund- 
lage (ASA + AES) und Vinylaromat/AN errthaJten- 
den Copolymerisaten. 

Zum Stand der Technik nennen win 

(1) DE-PS 11 70 141 

(2) DE-PS 1810 993 

(3) DE-AS20 37 419 

(4) DE-PS 22 59 564 

(5) DE-OS 29 40 804 

(6) DE-OS 32 10 284 

(7) DE-OS 32 45 292 

(8) DE-OS 3414118 

(9) EP-A107 303 

(10) EP-A 131 188 

Mischungen von Styrohund Acrylnitril enthal- 
tenden schlagzahen Pofymerisaten mit Poiycarbo- 
naten sind in (1) und (2) beschrieben. Diese bekan- 
nten Formmassen besftzen im allgemeinen zufrie- 
denstellende Bgenschaften. Haufig wird aber eine 
hohere Zahigkeit, eine hShere 

V\^nmeformbestandigkeit, vor allem aber eine ver- 
besserte Witterungsbestandigkeit angestrebt In 
(3). (4) und (6) werden deshalb zur Verbesserung 
der Bestandigkeit gegen Licht und Warme Form- 
massen beschrieben, die aus Poiycarbonaten und 
ASA^Polymerisaten aufgebaut sind. in (7) ist eine 
Abmischung aus Poiycarbonaten und ASA be- 
schrieben. wobei die Pfropfhulle des Mi- 
schpolymerisates 2-stufig aufgebaut ist Eine wei- 
tere Verbesserung ergibt sich nach (8) durch einen 
dreistufigen Aufbau der Pfropfhulle des Mi- 
schpolymerisats, wobei in der ersten Stufe im 
wesentlichen Styrol, in der zweiten Stufe ein Gemi- 
sch aus Styrol mit Acrylnitril und in der dritten 
Stufe Methylmethacryiat auf einen vemetzten Kaut- 
schuk aufgepfropft wird. In (5) wird einem ASA- 
Polymerisat eine mit gepfropften EPDM-Kautschuk 
modifizierte SAN-Hartkomponente zugesetzt 
Pfropfkautschuke auf EPDM-Basis als 
Schlagzahkornponente fur Blends sind in (9) und 
(10) beschrieben. Haufig genugt bei diesen Form- 
massen die Zahigkeit und 
Warmeformbestandigkeit nicht den standig stei- 
genden Anspruchen, insbesondere aber ist die Ver- 
arbeitbarkeit unbefriedigend und es werden zur Er- 
zielung guter Zahigkeiten sehr hohe Verarbeitung- 
stemperaturen benotigt Ein weiterer Schwachpunkt 
der bekannten Formmassen ist die ungenugende 
Zahigkeit von Spritzguflteilen an der Anguflstelle. 



Aufgabe der voriiegenden Erfindung war es 
deshalb, Formmassen auf Basis von Polymermi- 
schungen. enthaitend Polycarbonat und Ac- 
ryisaureesterpfropfmischpolymerisate, zu ent- 

s wickeln, die diese Nachteile nicht aufweisen. Insbe- 
sondere soltte das VerarbeitungsverhaJten im 
SpritzguB und die Kerbschlagzahigkeit (nach DIN 
53 453) verbessert werden. Femer solften die 
Zahigkeit von Formkorpem am Angufl angehoben 

io und ein gutes glerchma/Jiges Aussehen auch ein- 
gefarbter Formteile erreicht werden (keine Binde- 
nahtmarkierungen). 

Diese Aufgabe wird durch die im Paterrtans- 
pruch 1 beschriebene Formmasse gelost 

75 Die Erfindung betrifft daher eine thermoplasti- 

sche Formmasse enthaitend, bezogen auf die 
Komponenten A B und C. 

A 10 bis 90 Gew.-% mindestens eines Poty- 
carbonats, 

20 B 10 bis 50 Gew-% mindestens eines 

Pfropfmischpolymerisates. 

C 10 bis 50 Gew.-% eines thermoplastiscnen 
mindestens ein vinylaromatisches Monomeres mit 
8 bis 12 C-Atomen und Acrylnitril errthartenden 

25 Copolymerisates, dadurch gekennzeichnet dafl die 
Komponente B besteht aus 
B, einem ersten Pfropfmischpolymerisat in einem 
Anteil von 30 bis 70 Gew.-%, bezogen auf B, das 
aufgebaut ist aus 

30 a,) mindestens e'mem Bastomeren (Kautschuk) auf 
Basis eines mindestens Ethylen und Propylen ent- 
haitenden Copolymerisats als Pfropfgrundlage und 

a, ) einer Pfropfhulle aus 

a ai ) mindestens einem monoethyienisch un- 
35 gesattigten aromatischen Kohlenwasserstoffs mit 8 
bis 12 C-Atomen und 

Bxt) mindestens einem damit copolymerisierbaren 

ethylenisch ungesattigten Monomeren 

und 

40 B, einem zweiten Pfropfmischpolymerisat in einem 
Anteil von 70 bis 30 Gew.-%, bezogen auf B, das 
durch Emulsiopspolymerisation hergestellt worden 
ist und aufgebaut ist aus 

b, ) mindestens einem Bastomeren (Kautschuk) auf 
45 Acrylsaurealkylesterbasis mit 4 bis 12 C-Atomen 

im Alkylrest und 

bs) einer Pfropfhulle auf dieses Elastomere aus 
bji) mindestens einem monoethyienisch un- 
gesattigten aromatischen Kohlenwasserstoff mit 8 
so bis 1 2 C-Atomen und 

b a ) mindestens einem damit copolymerisierbaren 
ethylenisch ungesattigten Monomeren. 
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Im folgenden werden der Aufbau der Form- 
masse aus den Komponenten A bis D und die 
Herstellung der Formmasse beschrieben. 

Die Formmasse enthalt (besteht vorzugsweise 
aus) jeweils bezogen auf A, B ( B. + B,) + C, 
folgende Anteile der genannten Komponenten: 
A: 10 bis 90 Gew.-%. vorzugsweise 30 bis 80 
Gew.-%, insbesondere 45 bis 70 Gew.-% 
B (B, + B,): 10 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 15 bis 
40 Gew.-%, insbesondere 15 bis 30 Gew.-% 
C: 10 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 40 
Gew.-%, insbesondere 15 bis 30 Gew.-%. 

Bezogen auf 100 Gew.-Teile der Formmasse 
aus A, B (E B, + Bj) und C, konnen noch zugegen 
sein 

D 0,1 bis 25 Gew.-Teile, vorzugsweise 0,1 bis 18 
Gew.-Teile, an Ublichen Zusatzstoffen 



Komponente A 

Die Polycarbonate (Komponente A) sind an 
sich bekannt. 

Unter Poiycarbonaten A im Sinne der erfin- 
dungsgemaflen Formmasse sollen Polycarbonate 
auf der Basis von Homopolycarbonaten und Copo- 
lycarbonaten verstanden werden. Als Bisphenole 
kommen dabei beispielsweise in Frage: Dihydroxy- 
diphenyle, Bis-(hydroxyphenyl)alkane, Bis- 
(hydroxyphenyl)ether. Es konnen aber auch alle 
anderen, fOr die Herstellung von Poiycarbonaten 
geeigneten Bisphenole eingesetzt werden, wie sie 
u.a. in der Monographic H. Schnell. Chemistry and 
Physics of Polycarbonates, Interscience Publishers, 
New York, 1964, in der US-PS 2 999 835 und in 
der DE-OS 22 48 817 beschrieben sind. Besonders 
bevorzugt sind Polycarbonate auf der Basis von 
Bisphenol A, namlich 2,2-Bis-(4-hydroxyphenyl)- 
propan. Die Synthese der Polycarbonate wird bei- 
spielsweise in der US-PS 2 999 835 und der GB- 
PS 772 627 beschrieben. Die Komponente A weist 
relative Viskositaten spec/c im Bereich von 1 ,1 bis 
1,5 (ml/g) auf, entsprechend mittleren Molgewich- 
ten M w im Bereich von 25.000 bis 200.000. 



Komponente B 

Die Komponente B (E B, + B 2 ) ist aufgebaut aus 
einem ersten Pfropfmischpolymerisat B, und einem 
zweiten durch Emulsionspolymerisation hergestell- 
ten Pfropfmischpolymerisat B, (Summe B, + B, = 
B). 

Erfindungswesentlich ist. dafl die beiden Kom- 
ponenten B, und Bj im Gewichtsverhaltnis von 
70:30 bis 30:70 nebeneinander vorliegen. Bei 
starker abweichendem Gewichtsverhaltnis ergeben 
sich Formmassen, die soichen mit nur einer Pfropf- 
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komponente B entsprechen und die eingangs ge- 
schilderten nachteiligen Eingenschaften wie 
geringe Kerbschlagzahigkeit und/oder schlechtes 
Aussehen von spritzgegossenen Formkorpern, auf- 

5 weisen. Weitere Einzelheiten sind aus den Beispie- 
len und den Vergleichsversuchen zu ersehen. 

Der Aufbau und die Herstellung der Pfropfmi- 
schpolymerisate B, und B, sind an sich bekannt 
(vgl. z.B. DE-OS 28 26 925; US-PS 3 642 950; 4 

10 166 081:4 202 948). 

Die Pfropfmischpolymerisate unterscheiden 
sich durch die unterschiedliche Art der Elastome- 
ren (Pfropfgrundlage). Als solche wird im Pfropfmi- 
schpolymerisat B, (mindestens) ein Ethylen und 

75 Propylen enthaltendes Copolymerisat Oder Terpoly- 
merisat mit einer nur geringen Anzahl von Doppel- 
bindungen (EPDM), im Pfropfmischpolymerisat B, 
ein sogenannter Acrylsaurealkylester-Kautschuk 
eingesetzt, der vernetzt ist. 

20 

Aufbau des ersten Pfropfmischpolymerisates B, 
Das Pfropfmischpolymerisat B, wird gebildet 

25 aus 

a,) mindestens einem Elastomeren (Kautschuk) als 
Pfropfgrundlage, das 40 bis 80 Gew.-%, vorzugs- 
weise 45 bis 70 Gew.-%, jeweils bezogen auf B,), 
ausmacht und ein Ethylene und Propylen enthal- 

30 tendes Copolymerisat darstellt und 

a 2 ) einer PfropfhUlle auf dieses Elastomere. die 
aufgebaut ist aus a«) 50 bis 90 Gew.-%, vorzugs- 
weise 70 bis 85 Gew.-%, jeweils bezogen auf a,), 
mindestens eines monoethylenisch ungesattigten 

35 aromatischen Kohlenwasserstoffs mit 8 bis 12 C- 
Atomen und 

a 2 2) 10 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 15 bis 30 
Gew.-%, jeweils bezogen auf a,), mindestens eines 
damit copolymerisierbaren ethylenisch un- 

40 gesattigten Monomeren. 

Als Kautschuke a,) fur das Pfropfmi- 
schpolymerisat B, kommen solche in Betracht, die 
eine Glastemperatur im Bereich von -60 bis -40 °C 
aufweisen. Die Kautschuke sollen nur eine geringe 

46 Anzahl von Doppelbindungen, z.B. weniger als 20 
Doppelbindungen pro 1000 C-Atome, insbesondere 
3 bis 10 Doppelbindungen pro 1000 C-Atome en- 
halten. Beispiele fur solche Kautschuke sind aus 
Ethylen-Propylen bestehende Copolymerisate, 

so sowie Ethylen-Propylen-Terpolymerisate. Letztere 
werden durch Polymerisation von 70 bis 30 Gew.- 
% Ethylen, 30 bis 70 Gew.-% Propylen und 0,5 bis 
15 Gew.-% einer nichtkonjugierten diolefinischen 
Komponente hergestellt. Als Terkomponente wer- 

55 den in der Regel Diolefine mit mindestens 5 Koh- 
lenstoffatomen, wie 5-Ethylidennorbonen, Dicyclo- 
pentadien, 2,2.1 -Dicycloheptadien und 1,4-Hexa- 
dien angewendet. Ferner sind geeignet Polyalkyle- 
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namere wie Polypentenamer, Polyoctenamer, Poly- 
dodecanamer Oder Gsmische dieser Stoffe. Femer 
kommen auch teilhydrierte Polybutadienkautschuke 
in Betracht, bei denen mindestens 70 % der Rest- 
doppelbindungen hydriert sind. Von den vorste- 
hend genanrrten Kautschuken werden insbesondere 
die Ethylen-Propyien-Copolymerisate sowie die 
Ethyien-Propylen-Terpolymerisate (EPDM-Kaut- 
schuke) angewendet In der Regel haben EPDM- 
Kautschuke eine Moneyviskositat ML,* 4 - (100°C) 
von 25 bis 120. Sie sind im Handel erharHich. 

Die Pfropfhulle aj), die 20 - 60 Gew.-%, vor- 
zugsweise 30 bis 55 Gew.-%, bezogen auf B„ 
ausmacht, ist aufgebaut aus mindestens einem 
vinylaromatiscnen Monomeren ax.) mit 8 - 12 C- 
Atomen und mindestens einen weiteren damit 
copolymerisierbaren ethylenisch ungesattigten 
Monomeren a»). Bevorzugt werden Styrol als 
vinylaromatiscfies Monomer a 7 1) sowie Acrylnitril 
und/oder Methylmethacrylat als Comonomere a a ) 
eingesetzt 

Die Herstellung des Pfropfmischpolymerisats 
B, kann nach verschiedenen Methoden erfolgen. 
Vorzugsweise wird eine Losung des EP(D)M-Ela- 
stomeren (Kautschuks) in dem Monomerengemisch 
und (gegebenenfalls) indrfferenten Losungsmitteln 
hergestelit und durch Radikaistarter, wie Azoverbin- 
dungen oder Peroxide bei hoheren Temperaturen 
die Pfropfreakton durchgefOhrt. Beispielhaft seien 
die Verfahren der DE-AS 23 02 014 und DE-OS 25 
33 991 genannt. Es ist auch moglicfi, wie in der 
DE-OS 25 16 32 beschrieben, die Polymerisation in 
Masse zu initiieren und nach einiger 2eit durch 
Zugabe von Suspensionsstabilisatoren und Wasser 
in Suspension zu uberfQhren und dort zu Ende zu 
bringen oder wie in US-PS 4 202 948 beschrieben 
ganzlich in Suspenison zu arbeiten. Wird die Reak- 
tion in einem UberschuS an Pfropfmonomeren 
durchgefOhrt, wie es bei der Herstellung der soge- 
nannten AES-Polymerisate haufig geschieht, so 
wird neben der Pfropfung gleichzeitjg eine 
betrachtliche Menge ungepfropftes Harz aus den 
Pfropfmonomeren a 2I ) und a^) gebildet. Dieses 
Harz ist dann nicht als Tail des Pfropfmi- 
schpolymerisats B, zu sehen, sondem mufl der 
separat hergestellten Hartkomponente C zuge- 
schlagen werden. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform (vgl. Experi- 
menteller Teil) der Herstellung des Pfropfmi- 
schpolymerisats besteht darin, nur eine geringe 
Menge Pfropfmonomere zur Kautschukldsung (-su- 
spension) zuzugeben, so dafi nur ein sehr geringer 
Teil derselben nicht aufgepfropft wird. In diesem 
Fall wird das gesamte erhaltene Pfropfmi- 
schpolymerisat als Komponente B, betrachtet. Dies 
gilt auch fur die Beispiele und Vergletchsversuche 
der vorliegenden Erfindung. 



Aufbau von B, 

Das Pfropfmischpolymerisat B, stellt einen 
durch Emulsionspolymerisation erhaltenen soge- 
5 nannten ASA-Pfropfkautschuk dar. Die Herstellung 
derselben ist an sich bekannt und z.8. in der DE- 
PS 12 60 135 beschrieben. Vorzugsweise wird B, 
gebildet aus 

b.) mindestens einem Bastomeren (Kautschuk), 
io das 40 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 50 bis 75 
Gew.-%, bezogen auf B,), ausmacht und aus einer 
Monomermischung aus 

b„) 70 bis 99,9 Gew.-%, bezogen auf b,). minde- 
stens eines Alkylacrylats mit 1 bis 8 Kohlenstoffato- 
T5 men im Alkylrest 

b s ) 0 bis 30 Gew.-%. bezogen auf b,), mindestens 
eines weiteren copolysmerisierbaren monoethylere- 
sch ungesattigten Monomeren 
und 

20 bo) 0,1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf b,), eines 
copolymerisierbaren polyfunktionellen, vemetzten- 
den Monomeren 
polymerisiert wird und 

bi) einer PfropfhOIle auf dieses Elastomere. die 20 

25 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 25 bis 50 Gew.-%, 
bezogen auf B„ ausmacht und aufgebaut ist aus 
thO 50 bis 90 Gew.-%, bezogen auf b,), minde- 
stens eines monoethylenisch ungesattigten 
aromatischen Kohlenwasserstoffs mit bis zu 12 C- 

30 Atom en und 

ba) 10 bis 50 Gew .-% mindestens eines damit 
copolymerisierbaren ethylenisch ungesattigten 
Monomeren. 

Als Monomere fOr die Herstellung des Elasto- 

36 meren b,) kommen in Betracht: 

bn) 70 bis 99,9 Gew.-%, vorzugsweise 70 bis 99 
Gew.-%, bezogen auf b,) eines Alkylacrylates mit 1 
bis 8 C-Atomen im Alkylrest. vorzugsweise werden 
n-Butylacrylat und/oder 2-Ethyl-hexylacrylat artge- 

40 wendet, insbesondere n-Butylacrylat als alleiniges 
Alkylacrylat. 

bo) Gegebenenfalls kann das elastomere Polymeri- 
sat b,) auch noch bis zu 30, insbesondere 20 bis 
30 ! Gew.-%, jeweils bezogen auf b,), eines weiteren 

45 copolymerisierbaren Monomeren b, 2 ), wie Butadien, 
Isopren, Styrol, Acrylnitril, Methylmethacrylat 
und/oder Vinylmethylether enthalten. 
b, a ) Um vemetzte Acrylsaureester-Polymerisate zu 
erhalten, wird die Polymerisation der Ac- 

50 rylsaureester in Gegenwart von 0.1 bis 5 Gew.-%, 
vorzugsweise von 1 bis 4 Gew.-%, bezogen auf die 
bei der Herstellung der Pfropfgrundlage eingesetz- 
ten gesamten Monomeren, eines copolymerisierba- 
ren, polyfunktionellen, vorzugsweise bi-oder trifunk- 

55 tioneilen, die Vemetzung bewirkenden Monomeren 
bu) durchgefOhrt Als solche bi-oder polyfunktionel- 
len Vemetzungs-Monom ren b, 3 ) eignen sich 
Monomere. die vorzugsweise zwei. gegebenenfalls 
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auch drei oder mehr, zur Copolymerisation 
befahigte ethylenische Doppelbindungen enthalten, 
die nicht in den 1 ,3-Stellungen konjugiert sind. 
Geeignete Vernetzungsmonomere sind beispiels- 
weise Divinylbenzol, Diallylmaleat, Diallylfumarat. 
Diallylphthalat Triallylcyanat Oder Triallylisocyanat. 
Als besonders gtinstiges Vernetzungsmonomeres 
hat sich der Acrylsaureester des Tricyclodecenylal- 
kohols erwiesen (vgl. DE-PS 12 60 135). 

Der Aufbau der PfropfhDIle der Pfropfmi- 
schpolymerisate B, und B, kann ein-oder zweistufig 
erfolgen, wobei vorzugsweise das Produkt B, zwei- 
stufig aufgebaut ist. 

Im Falle des einstufigen Aufbaues der 
PfropfhUlie a, wird ein Gemisch der Monomeren 
a„) und a a ) in dem gewiinschten Gew.-Verhaltnis 
im Bereich von 90:10 bis 65:35 in Gegenwart des 
Elastomeren a,) in an sich bekannter Weise poly- 
merisiert. 

Im Falle eines zweistufigen Aufbaus der 
PfropfhOlle a,) werden in der Verfahrensstufe I 20 
bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 25 bis 50 Gew.-%, 
bezo gen auf a,), ausschliefllich monoethylenisch- 
ungesattigte aromatische Kohlenwasserstoffe mit 8 
bis 12 C-Atomen (a„) verwendet und in Gegenwart 
des Elastomeren a,) in an sich bekannter Weise 
polymerisiert. 

In der Verfahrensstufe II werden 30 bis 80 
Gew.-%, insbesondere 50 bis 75 Gew.-%, jeweils 
bezogen auf a 2 ), einer Mischung aus den genan- 
nten monoethylenisch ungesattigten aromatischen 
Kohlenwasserstoffen a„) und monoethylenisch un- 
gesattigten Monomeren a*,) im Gewichtsverhaltnis 
a^J/aa) von 90:10 bis 60:40, insbesondere von 
80:20 bis 70:30 angewendet und in Gegenwart des 
Verfahrensproduktes der I. Stufe polymerisiert. 

Als monoethylenisch ungesattigte vinylaromati- 
sche Monomere a„) mit 8 bis 12 Kohlehstoffato- 
men kommen z.B. in Betracht Styrol, a-Methylsty- 
rol und kernalkylierte Styrole, wie p-Methylstyrol 
und tert.-Butylstyrol oder deren Mischung. Beson- 
ders bevorzugt werden Styrol, o-Methylstyrol und 
p-Methylstyrol eingesetzt. 

Als monoethylenisch ungesattigte copolymeri- 
sierbare Monomere a a ) sind Acrylnitril, (Meth)-Ac- 
rylsaurealkylester mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen im 
Alkylrest, Acrylsaure, Maieinsaureanhydrid, Acryla- 
mid und/oder Vinylmethylether und deren Mi- 
schungen zu nennen. Besonders bevorzugt werden 
Acrylnitril. Ethylacrylat, Methylmethacrylat und 
Gemische aus diesen angewendet. Als besonders 
bevorzugte Monomeren-Gemische werden vor al- 
lem Styrol und Acrylnitril, a-Methylstyrol und Acryl- 
nitril und Styrol, Acrylnitril und Methylmethacrylat 
eingesetzt. 



Insbesondere werden beim ein-oder zweistufi- 
gen Aufbau der Pfropfhulle a, im Pfropfmi- 
schpolymerisat B. nur Styrol und Acrylnitril im 
Gewichtsverhaltnis von 60:40 bis 90:10. vorzugs- 
s weise von 70:30 bis 85:15 angewendet. 

Die bei der H rstellung der Pfropfmi- 
schpolymerisate B, und B 2 bei bevorzugter 
Ausfuhrung entstehenden geringen Mengen an 
nicht gepfropften Anteilen an (Co)polymerisaten 
io aus den Pfropfmonomeren werden im Sinne der 
vorliegenden Erfindung den Komponenten B, und 
B, zugerechnet 



J5 Komponente C 

Zusatzlich zu der Komponente A und den bei- 
den Pfropfmischpolymerisaten B, und B 2 enthalten 
die erfindungsgemaflen Formmassen als weitere 

20 Komponente C eine Hartkomponente (Harz) aus 
einem oder mehreren Copolymerisaten von Styrol 
und Acrylnitril. Der Acrylnitril-Gehalt in diesen 
Copolymerisaten der Hartkomponente C soli 18 bis 
40 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 36 Gew.-%, bezo- 

25 gen auf das Copolymerisat betragen. Zu dieser 
Hartkomponente C zShlen nicht die bei der 
Pfropfmischpoiymerisation zur Herstel lung der 
Komponente B entstehenden freien, nicht gepfropf- 
ten Styrol und Acrylnitril enthaltenden Copolymeri- 

30 sate. 

Bei dieser Hartkomponente C kann es sich urn 
ein Styrol/Acrylnitrol-Copolymerisat, ein a - 
Methylstyrol/Acrylnitril-Copolymerisat. ein 
Styrol/Methylmethacrylat-Copolymerisat. ein 
as Styrol/MaleinsSureanhydrid-Copolymerisat Oder ein 
a-Methylstyrol/Styrol/Acrylnitril-. e in 
Styrol/Acrylnitril/Methylmethacrylat-, ©in 
Styrol/Acryfnitril/Maleinsaureanhydrid oder ein 
Styrol/Acrylnitril/Acrylsaure-Terpolymerisat, bzw. 
40 ein o-Methylstyrol/Styrol/Acrylnitril-Terpolymarisat 
handeln. Diese Copolymerisate konnen einzeln 
oder auch in Mischung miteinander eingesetzt wer- 
den, so dafl es sich bei der Hartkomponente Oder 
erfindungsgemaflen Mischungen beispielsweise urn 
45 eine Mischung aus einem Styrol/Acrylnitril-Copoly- 
merisat und einem o-Methylstyrol/'Acrylnitril-Copo- 
lymerisat handeln kann. In dem Fall, in dem die 
Hartkomponenten C der erfindungsgemaflen Mas- 
sen aus einer Mischung von einem 
so Styrol/Acryinitril-Copolymerisat und einem a - 
Methylstyrol/Acrylnitril-Copolymerisat besteht, soli 
der Acrylnitrilgehalt der beiden Copolymerisate tun- 
lichst nicht mehr als 10 Gew.-%, vorzugsweise 
nicht mehr als 5 Gew.-%, bezogen auf das Copoly- 
55 merisat, voneinander abweichen. 

Die Hartkomponente C der erfindungsgemaflen 
Formmassen besteht jedoch vorzugsweise aus ein- 
em Sty rol/Acry Initri l-Copoly merisat. 
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Die Hartkomponente C kann nach den 
herkommlichen Methoden erhatten werden. So 
kann die Co polymerisation des Styrols und/oder o- 
Methylstyrols mit dem Acrylnitril in Masse, Losung, 
Suspension oder waBriger Emulsion durchgefuhrt 
werden. Die Hartkomponente C hat vorzugsweise 
eine Viskositatszahl von 40 bis 100, insbesondere 
50 bis 80. 



Komponente D 

Die erfindungsgemafle Formmasse kann als 
Komponente D Zusatzstoffe enthalten, die fOr Poly- 
carbonate, SAN-Polymerisate und Pfropfmi- 
schpolymerisate auf Basis von ASA und AES Oder 
deren Mischungen typisch und gebrauchlich sind. 
Als soiche Zus atz s to ffe seien beispieisweise 
genannt Fullstoffe. Farbstoffe, Pigmente, Antista- 
tika, Antioxidantien, audi Rammschutzmittei und 
insbesondere die Schmiermittel, die fur die Weiter- 
verarbeitung der Formmasse, z.B. bei der Herstel- 
lung von Formkorpem bzw. Formteilen erforderiich 
sind. Von den Schmiermitteln sind insbesondere 
diejenigen auf Basis von Ethylen-und Propylenoxid 
aufgebauten Pluriole ® zu nennen, die bevorzugt 
angwendet werden. urn die Verarbeitungseigen- 
schaften der Formmassen auf einem hohen Niveau 
zu halten. 

Als Rammschutzmittei konnen insbesondere 
die in der deutschen Patentanmeldung P 34 36 
815.9 genannten Mitte! verwendet werden, wobei 
insbesondere der Pory(tetrabrombisphenol-A-Glyci- 
dyl)ether mit einem Molgewicht von 40.000 bevor- 
zugt wird (Produkt F 2400 ® von Makfrteshim). 



Herstellung der Formmasse 

Das Mischen der Komponenten A, B„ B,, C 
und gegebenenfalls D kann nach alien bekannten 
Methoden erfolgen. Vorzugsweise geschieht jedoch 
das Mischen der Komponenten A, B„ B, und C 
durch gemeinsames Extrudieren, Kneten oder Ver- 
walzen der Komponenten, wobei die Komponenten 
notwendigenfalls zuvor aus der bei der Polymerisa- 
tion erinaltenen Losung oder aus der waflrigen Di- 
spersion isoliert worden sind. Die in waBriger Di- 
spersion erhaltenen Produkte der Pfropfmi- 
schpolymerisation (Komponente Ba) konnen aber 
auch teilweise entwassert Oder direkt als Disper- 
sion mit der Komponente C und dann mit dem 
Polycarbonat A, und der Komponente D, vermischt 
werden. wobei dann wahrend des Vermischens die 
vollstandige Trocknung des Pfropfmi- 
schpolymerisates erfolgt. 



Die Herstellung der Formmasse erfolgt z.B. 
dadurch, dafl eine Schmelze der harten Polymeri- 
sate, Komponente A und Komponente C mit den 
Pfropfmischporymerisaten B, und B a bei Tempera- 

5 turen Ober 200°C intensiv vermischt wird. Sie er- 
folgt, urn eine besonders homogene Verteilung der 
Weichphase in der Hartmatrix zu erzielen, bevor- 
zugt dadurch, dafl man in die Schmelze der Poly- 
carbonate (Komponente A), z.B. in einem Extruder 

io mit Vakuumerrtgasung die gefallten Pfropfmi- 
schpolymerisate B, und B,, die einen Restwasser- 
bzw. Restlosungsmittelgehalt von 10 bis 40 Gew.- 
% aufweisen, bei Temperaturen Ober 180°C ein- 
bringt und intensiv vermischt 

is Die erfindungsgemafle Formmasse kann nach 
den bekannten Verfahren der Thermopiastverarbei- 
tung bearbeitet werden, also z.B. durch Extrudie- 
ren, SpritzgieBen, Kalandrieren, Hohlkorperblasen, 
Pressen oder Sintem: besonders bevorzugt werden 

20 aus den nach dem erfindungsgema&en Verfahren 
hergestellten Formmassen Formteile durch Spritz- 
gieBen fur den Automobilbau hergestellt 

Die in der vorliegenden Anmeldung be- 
schriebenen Parameter konnen wie folgt bestimmt 

25 werden: 

1. Die Kerbschlagzanigkeit a k , in [kJ/m 1 ], 
der Proben wurde nach DIN 53 453 an bei 260 "C 
gespritzten Normkleinstaben bei 23 °C gemessen. 

2. Die Bruchenergie, W», (Nm), wurde bei 
30 -40"C gemafl DIN 53 443 an ebenfalls bei 260 °C 

gespritzten Normkleinstaben gemessen. 

3. a) die Viskositatszahl (VZ) des eingesetz- 
ten Polycarbonats wurde in einer 0,5-%igen 
Losung in Metthylenchlorid bei 23°C gemessen; 

35 b) die der SAN-Copolymerisate in 0,5-%iger 
Losung in Dimethylformamid bei 23° C. 

4. Die DurchstoBarbeit am AnguB DSAa,,^ - 
(Nm) wurde nach DIN 53 453 an 2 mm cficken 60 x 
60 mm quadrab'schen Platten, die aus einem 

40 groBeren bei 280 °C gespritzten Plattenteil urn die 
Angufistelle ausgesagt worden waren, bestimmt 
Die Prufung erfolgte bei Raumtemperatur, der 
Schlag auf die AnguBseite. 

5. Der Farbeindruck wurde visuell an mit 1 
45 % RuB (Black Pearl) schwarz eingefarbten bei 

280°C gespritzten Testkastchen ermittelt. Beurteilt 
wurde die GleichmaBigkeit des Farbeindrucks. 
Dabei bedeuten: 

2 = gleichmaBige Einfarbung, keine FlieBlinien. 
50 kraftiger Farbeindruck 

3 = gleichmaBige Einfarbung, aber etwas - 
schwacherer Farbeindruck (heller) 

4 = sehr schwacher Farbeindruck (nur Pasteltton) 

5 = ungleichmafliger Farbeindruck durch 
55 Flieflmarkierungen. 
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Fiir die Herstellung erfindungsgemafier Form- 
massen und Massen fiir Vergleichsversuche wur- 
den die nachfolgend beschriebenen Produkte ver- 
wendet. 



Komponente A 

Ais Komponente A wurden handelsUbliche 
Polycarbonate auf Basis von Bisphenol A, Lexan® 
Oder Makrolon®, mit einer relativen ViskositSt 
(gemessen in 0,5-%iger Losung in Methylench- 
lorid) von 1,30 ml/g A.1) bzw. an 1,33 ml/g (A-2) 
eingesetzt 



Komponente B 

Als Komponente B wurden die im folgenden 
beschriebenen Pfropfmischpolymerisate eingesetzt. 



(a) Herstellung des Pfropfmischpolymerisates B, 

In den Beispieien und Vergleichsversuchen 
wurde ein EPDM-Kautschuk mit einem Propylenge- 
halt von ca. 50 Gew.%, einem Ethylengehalt von 
43 Gew.-% und einem 5-Ethylidennorbornengehalt 
von 7 Gew.-% verwendet. Der Kautschuk besafi 
eine Mooney-Plastizitat (ML 1 + 4, 100°C) von 75. 



Komponente (B,-1) 

Eine Losung von 30 Teilen EPDM-Kautschuk in 
22 Teilen Styrol, 8 Teilen Acrylnitril und 50 Teilen 
Ethylben2ol sowie 0,3 Teilen Di-tert-butyl-peroxid 
wird in 12 Stunden bei Temperaturen von 105 bis 
135°C in mehreren Reaktions2onen bis zu voll- 
standigem Umsatz polymerisiert und anschlieflend 
uber ein Entgasungsaggregat bei 220 bis 240"C im 
Vakuum vom eingesetzten Losungsmittel befreit. 
Der anfallende Pfropfkautschuk wird mit 60 Teilen 
eines Copolymerisates C (C-1 bzw. C-2) auf einem 
Extruder abgemischt und granuiiert. 



Komponente (B,-2) 

30 Teile EPDM-Kautschuk werden in 280 Tei- 
len Toluol gelost. Eine Monomermischung aus 27,5 
Teilen Styrol und 9 Teilen Acrylnitril wird gemein- 
sam mit 0.18 Teilen tert-Butylperbenzoat und 0,18 
Teilen Dicumylperoxid zugegeben und 4 Stunden 
bei 110°C sowie 10 Stunden bei 130°C polymeri- 
siert. Der Pfropfkautschuk wird in Methanol aus- 
gefallt und getrocknet. Die Ausbeute betragt ca. 90 
%. 



(b) Herstellung des Pfropfmischpolymerisats B, 

(a,) 16 Teile Butylacrylat und 0.4 Teile Tricyc- 
lodecenylacrylat (DCPA) werden in 150 Teilen 

5 Wasser unter Zusatz von einem Teil des Natrium- 
salzes einer C«-bis Ct-Paraffinsulfonsaure, 0,3 Tei- 
len Kaliumpersulfat, 0.3 Teilen Natriumhydrogen- 
carbonat und 0,15 Teilen Natriumpyrophosphat un- 
ter Ruhren auf 60° C erwarmt. 10 Minuten nach 

io dem Anspringen der Polymerisationsreaktion wur- 
den innerhalb von 3 Stunden eine Mischung aus 82 
Teilen Butylacrylat und 1 ,6 Teilen Tricyclodeceny- 
lacrylat zugegeben. Nach Beendigung der Mono- 
merzugabe wurde noch eine Stunde nachreagieren 

is gelassen. Der erhaltne Latex des vernetzten 
Butylacrylat-Polymerisats hatte einen Feststoffge- 
halt von 40 Gew.-%. 

(a,) 150 Teile des nach (a,) erhaltenen 
Polybutylacrylat-Latex wurden mit 40 Teilen einer 

20 Mischung aus Styrol und Acrylnitril 
(Gewichtsverhaltnis 75:25) und 60 Teilen Wasser 
gemischt und unter RGhren nach Zusatz von weite- 
ren 0,03 Teilen Kaliumpersulfat und 0,05 Teilen 
Lauroylperoxid 4 Stunden auf 65° C erhitzt. Nach 

25 Beendigung der Pfropfmischpolymerisation wurde 
das Polymerisationsprodukt mittels Calciumch- 
loridlosung bei 95"C aus der Dispersion gefallt, mit 
Wasser gewaschen und im warmen Luftstrom ge- 
trocknet. Der Pfropfgrad des Pfropfmi- 

30 schpolymerisats betrug 35 %, der TeilchengrbSe 
91 nm. 



Komponente C 

35 

C-1 

Ein Monomerengemisch aus Styrol und Acryl- 
nitril wurde unter ublichen Bedingungen in Lfisung 
40 polymerisiert. Das erhaltene Styrol/Acrylnitril-Copo- 
lymerisat hatte einen Acrylnitril-Gehalt von 35 % 
und eine Viskositatszahl von 80 ml/g. 



45 C-2 

Es wurde ein auf gleiche Art wie C-1 herge- 
stelltes S/AN-Copolymerisat mit 25 Gew.-% AN- 
Gehalt und einer Viskositatszahl von 85 ml/g einge- 
50 setzt. 



C-3 

55 Es wurde ein analog hergestelltes Copolymeri- 

sat aus o-Methylstryol und Acrylnitril mit 30 % AN 
und einer Viskositatszahl von 55 ml/g eingesetzt. 
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Die Erfindung wird durch die nachfolgenden 
Beispiele naher eriautert Die in den Beispieien 
genanrrten Teile und Prozerrte beziehen sich, 
sofem nicht anders angegeben. auf das Gewicht 

5 

Beispi le 1 bis 5 und Vergleichsversuche A bis D 

Die in der Tabeiie angegebnenen Gewichtsteile 
der Komponente A, B (B, + Bj) und C wurden in w 
trockener Form mit zusatzlich jeweils 0,5 Teilen 
©Pluriol PE 3100, einem linearen aus Ethylenoxid 
(10 Gew.-%) und Propylenoxid (90 Gew.-%) aufge- 
bauten Dreiblock-Copolymerisat XYX mit einer 
molaren Masse des Y-Blocks von 950 auf einem 15 
Fluidmischer gemischt und bei 250 °C auf einem 
Doppelschneckenextruder, z.B. ZSK-Typ von Wer- 
ner &. Pfleiderer, extrudiert Aus dem getrockneten 
Granulat der Proben wurden die Formmassen fOr 
die Bgenschaftsprufungen durch Sprrtzgiefien her- 20 
gestellt Die Einfarbung m'rt RuB erfolgte durch 
Sekundarkonfektionierung mit 5 Teilen eines 20- 
%igen Rufibatchs in PSAN. 

25 
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Anspruche 

1. Thermoplastische Formmasse enthaltend, 
bezogen auf die Komponenten A, B und C, 
A 10 bis 90 Gew.-% mindestens eines Polycarbo- 
nats, 

B 10 bis 50 Gew.-% mindestens eines Pfropfmi- 
schpolymeri sates, 

C 10 bis 50 Gew.-% mindestens eines 
thermoplastischen, mindestens ein vinylaromati- 
sches Monomeres mit 8 bis 12 C-Atomen und 
Acrylnitril errthaltenden Copolymerisates 
dadurch gekennzeichnet daB die Komponente B 
besteht aus 

B, 30 bis 70 Gew.-%, bezogen auf B, eines 
ersten Pfropfmischpolyrneri sates, das aufgebaut ist 
aus 

a, ) mindestens einem Elastomeren (Kautschuk) auf 
Basis eines mindestens Ethyten und Propylen ent- 
hattenden Copolymerisats als Pfropfgrundlage und 
a s ) einer PfropfhQIle aus 

a 2 i) mindestens einem monoethylenisch un- 
gesattigten aromatischen Kohlenwasserstoffs mit 8 
bis 12 C-Atomen und 

a a ) mindestens einem damft copolymerisierbaren 
ethylenisch ungesattigten Monomeren und 

Bi 70 bis 30 Gew.-%, bezogen auf B, eines 
zweiten Pfropfmischpolymerisates , das durch 
Emulsionspoiymerisation hergestellt worden ist und 
aufgebaut ist aus 

b, ) mindestens einem Elastomeren (Kautschuk) auf 
Acryisaurealkylesterbasis mit 4 bis 12 C-Atomen 
im Alkyirest und 

ba) einer PfropfhQIle auf dieses Elastomers aus 
b ai ) mindestens einem monoethylenisch un- 
gesattigten aromatischen Kohlenwasserstoff mit 8 
bis 12 C-Atomen und 

ba) mindestens einem damit copolymerisierbaren 
ethylenisch ungesattigten Monomeren. 

2. Thermoplastische Formmase gemaB Anps- 
ruch 1, bestehend aus den Komponenten A. B (B, 
+ Bj) und C. 

3. Thermoplastische Formmasse gemafl Ans- 
pruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daB die Kompo- 
nente B hergestellt wird durch an sich bekanntes 
Mischen des Pfropfmischpolymerisats B, mft B,, 
gegebenenfalls in Anwesenheit der Komponente A 
und/oder C. 

4. Thermoplastische Formmasse gemaB Ans- 
pruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daB das erste 
Pfropfmischpolymerisat B, gebildet wird aus 

a,) mindestens einem Elastomeren (Kaut- 
schuk) als Pfropfgrundlage, das 40 bis 80 Gew.-%. 
bezogen auf B,), ausmacht und ein Ethylen und 
Propylen enthaltendes Copolymerisat darstellt, mit 



a, ) einer Pfropfhiille auf dieses Elastomere, 
die 20 bis 60 Gew.-%. bezogen auf B,), ausmacht 
und aufgebaut ist aus 

a>.) 50 bis 90 Gew.-%. bezogen auf a,), mindestens 
5 einem monoethylenisch ungesattigten aromati- 
schen Kohlenwasserstoff mit bis zu 12 C-Atomen 
und 

a») 10 bis 50 Gew.-% mindestens einem damit 
copolymerisierbaren ethylenisch ungesattigten 
io Monomeren. 

5. Thermoplastische Formmasse gemaB Ans- 
pruch 1, dadurch gekennzeichnet daB das zweite 
Pfropfmischpolymerisat B,, gebildet wird aus 

b, ) mindestens einem Elastomeren (Kaut- 
15 schuk), das 40 bis 80 Gew.-%, bezogen auf Bi), 

ausmacht und hergestellt wird durch Polymerisa- 
tion einer Monomermischung aus 
b„) 70 bis 99,9 Gew.-% bezogen auf b,), minde- 
stens eines Alkylacrylats mit 1 bis 8 Kohlenstoffato- 

20 men im Alkyirest 

b a 0 bis 30 Gew.-%, bezogen auf b,), mindestens 
eines werteren copolymerisierbaren, monoethyleni- 
sch ungesattigten Monomeren und 
ba) 0.1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf b,), eines 

25 copolymerisierbaren polyfunktionellen, vemetzen- 
den Monomeren 
und 

bj einer PfropfhQIle auf dieses Elastomere, 
die 20 bis 60 Gew.-%, bezogen auf B,), ausmacht 

30 und hergestellt ist durch Polymerisation der 
Monomerenmischung th,) und ba) in Gegenwart 
des Elastomeren b.) und aufgebaut ist aus 
bi,) 50 bis 90 Gew.-%, bezogen auf bj), minde- 
stens eines monoethylenisch ungesattigten 

35 aromatischen Kohlenwasserstoffs mit bis zu 12 C- 
Atomen und 

ba) 10 bis 50 Gew.-% mindestens eines damit 
copolymerisierbaren ethylenisch ungesattigten 
Monomeren. 

40 6. Thermoplastische Formmasse enthaltend, 
bezogen auf die Komponente A B und C, 
A 30 bis 80 Gew.-% mindestens eines Polycarbo- 
nats, 

B 15 bis 40 Gew.-% mindestens eines Pfropfmi- 

45 schpolymerisates, 

C 10 bis 40 Gew.-% mindestens eines 
thermoplastischen. aus mindestens einem 
vinylaromatischen Monomeren mit 8 bis 12 C-Ato- 
men und Acrylnitril bestehenden Copolymerisates 

so dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente B 
besteht aus 

B, 30 bis 70 Gew-%, bezogen auf B, eines 
ersten Pfropfmischpolymerisates. das aufgebaut ist 
aus 

55 a,) mindestens einem Elastomeren (Kautschuk) auf 
Basis eines mindestens Ethylen und Propylen ent- 
hattenden Copolymerisats als Pfropfgrundlage und 
a,) einer Pfropfhulle aus 
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a, ,) mindestens einem monoethylenisch un- 
gesattigten aromatischen Kohlenwasserstoffs mit 8 
bis 12 C-Atomen und 

a M ) mindestens einem damit copolymerisierbaren 
ethyienisch ung sattigten Monomeren und 

B, 70 bis 30 Gew.-%, bezogen auf B, eines 
zweiten Pfropfmischpolymerisates, das durch 
Emulsionspolymerisation hergestellt worden ist und 
aufgebaut ist aus 

b. ) mindestens einem Elastomeren (Kautschuk) auf 
Acrylsaureaikylesterbasis mit 4 bis 12 C-Atomen 
im Alkylrest und 

b 2 ) einer Pfropfhiille auf dieses Elastomere aus 
b 21 ) mindestens einem monoethylenisch un- 
gesattigten aromatischen Kohlenwasserstoff mit 8 
bis 12 C-Atomen und 

b a ) mindestens einem damit copolymerisierbaren 
ethyienisch ungesattigten Monomeren. 

7. Thermoplastjsche Fomnmasse. enthaltend, 
bezogen auf die Komponenten A, B und C. 
A 30 bis 80 Gew.-% mindestens sines Polycarbo- 
nats, 

B 15 bis 40 Gew-% mindestens eines Pfropfmi- 
schpolymerisates, 

C 10 bis 40 Gew.-% mindestens eines 
thermoplastischen, bezogen auf C, aus 82 bis 60 
Gew.-% mindestens eines vinylaromatischen 
Monomeren mit 8 bis 12 C-Atomen und 18-40 
Gew.-% Acrylnitril bestehenden Copolymerisates, 
dadurch gekennzeichnet dafl die Komponente B 
besteht aus 

B, 70 bis 30 Gew.-%, bezogen auf B, eines 
ersten Pfropfmischpolymerisates, das aufgebaut ist 

a, ) mindestens einern Elastomeren (Kautschuk) auf 
Basis eines mindestens Ethylen und Propylen ent- 
haltenden Copolymerisats als Pfropfgrundlage und 
a 2 ) einer Pfropfhulle aus 

a 21 ) mindestens einem monoethylenisch un- 
gesattigten aromatischen Kohlenwasserstoffs mit 8 
bis 12 C-Atomen und 

a« mindestens einem damit copolymerisierbaren 

ethyienisch ungesattigten Monomeren, 

und 

B, 70 bis 30 Gew.-%, bezogen auf B, eines 
2weiten Pfropfmischpolymerisates, das durch 
Emulsionskpolymerisation hergestellt worden ist 
und aufgebaut ist aus 

b, ) mindestens einem Elastomeren (Kautschuk) auf 
Acrylsaureaikylesterbasis mit 4 bis 12 C-Atomen 
im Alkylrest und 

b 2 ) einer Pfropfhulle auf dieses Elastomere aus 
b„) mindestens einem monoethylenisch un- 
gesattigten aromatischen Kohlenwasserstoff mit 8 
bis 12 C-Atomen und 

b„) mindestens einem damit copolymerisierbaren 
ethyienisch ungesattigten Monomeren. 



8. Thermopiastische Formmasse, enthaltend, 
bezogen auf die Komponenten A, B und C. 
A 45 bis 70 Gew.-% mindestens eines Polycarbo- 
nats, 

5 B 15 bis 30 Gew-% mindestens eines Pfropfmi- 
schpolymerisates, 

C 15 bis 30 Gew.-% mindestens eines 
thermoplastischen, bezogen auf C, aus 82 bis 60 
Gew.-% Styrol und/oder a-Methylstyrol und/oder p- 

70 Methylstyrol und 18 bis 40 Gew.-% Acrylnitril be- 
stehenden Copolymerisates, 
dadurch gekennzeichnet . dafl die Komponente B 
besteht aus 

B, 30 bis 70 Gew.-%, bezogen auf B, eines 

is ersten Pfropfmischpolymerisates. das aufgebaut ist 
aus 

a, ) mindestens einem Elastomeren (Kautschuk) auf 
Basis eines mindestens Ethylen und Propylen ent- 
haltenden Copolymerisats als Pfropfgrundlage und 

20 a 2 ) einer Pfropfhulle aus 

a 21 ) mindestens einem monoethylenisch un- 
gesattigten aromatischen Kohlenwasserstoffs mit 8 
bis 12 C-Atomen und 

a») mindestens einem damit copolymerisierbaren 
25 ethyienisch ungesattigten Monomeren 
und 

B, 70 bis 30 Gew.-%, bezogen auf B, eines 
zweiten Pfropfmischpolymerisates, das durch 
Emulsionspolymerisation hergestellt worden ist und 
so aufgebaut ist aus 

b, ) mindestens einem Elastomeren (Kautschuk) auf 
Acrylsaureaikylesterbasis mit 4 bis 12 C-Atomen 
im Alkylrest und 

b 2 ) einer PfropfhQIle auf dieses Elastomere aus 
as b 21 ) mindestens einem monoethylenisch un- 
gesattigten aromatischen Kohlenwasserstoff mit 8 
bis 12 C-Atomen und 

ba) mindestens einem damit copolymerisierbaren 
ethyienisch ungesattigten Monomeren. 
40 9. Thermopiastische Formmasse enthaltend, 
bezogen auf die Formmasse aus A, B und C 
A 45 bis 70 Gew.-% mindestens eines Polycarbo- 
nats, 

B 15 bis 30 Gew-% mindestens eines Pfropfmi- 
•*5 schpolymerisates, 

C 15 bis 30 Gew.-% mindestens eines 
thermoplastischen, bezogen auf C, aus 82 bis 60 
Gew.-% Styrol und/oder -Methylstyrol und/oder p- 
Methylstyrol und 18 bis 40 Gew.-% Acrylnitril be- 
so stehenden Copolymerisates, 

dadurch gekennzeichnet . dafl die Komponente B 
besteht aus 

B, einem ersten Pfropfmischpolymerisat in 
einem Anteil von 30 bis 70 Gew.-%, bezog n auf 
55 B, das aufgebaut ist aus 

a,) 40 - 80 Gew.-%. bezogen auf B„ eines durch 
Polymerisation von 30 bis 70 Gew.-% Ethylen. 70 - 
30 Gew.-% Propylen und 0,5 bis 15 Gew.-% eines 



11 



BNSDOCID: <EP 0244857A1_I_> 



21 0 244 857 22 



nichtkonjugierten Diens hergesteltten Terpolyrneri- 
sates (EPDM) als Pfropfgrundlage und 

a, ) 20-60 Gew.-%, bezogen auf B„ einer 
PfropfhQlle aus 

a») 60-85 Gew.-% Styrot und 5 

a = ) 15-40 Gew.-% AcrylnrtriT 

und 

Bi einem zweiten Pfropfmischpotymerisat in 
einem Anteil von 70 bis 30 Gew.-%, bezogen auf 
B, das durch Emuisionspoiymerisation hergesteltt w 
worden ist und aufgebaut ist aus 

b, ) 40 - 80 Gew.-%, bezogen auf B, einem Basto- 
meren (Kautschuk) auf Basis von met 0,1 - 5 Gew.- 
%, bezogen auf b,), Tricyciodecenyiacrylat vemetz- 

ten Poly-n-butylacrylates und 75 
tb) 20 - 60 Gew.-%, bezogen auf B*. einer 
PfropfhQlle auf dieses Hastomere aus 
b,,) 60 - 85 Gew.-% Styrol und 
ba) 15 - 40 Gew.-% Acrylnitril 

10 Thermoplastische Formmasse nach Ans- 20 
pruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das erste 
Pfropfmischpolymerisat B, eine PfropfhQlle enthalt, 
die durch Polymerisation eines Gemisches der 
Monomeren a 2t ) und aa) in Gegenwart der Elasto- 
meren a. erhalten wird (einstufige HOlle). 25 

11. Thermoplastische Formmasse nach Ans- 
pruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das erste 
Pfropfmischpolymerisat B, eine PfropfhQlle a 2 
enthalt, die durch sukzessive Polymerisation in 2 
Verfahrensschritten hergesteltt wird, wobei in der 30 
ersten Verfahrensstufe 

I 20 bis 70 Gew.-%, bezogen auf as), aus- 
scrtliefllich des monoethylenisch ungesattigten 
aromatischen Kohlenwasserstoffs mit 8 bis 12 C- 
Atomen a*,), in Gegenwart des Elastorneren b„ und 35 
in einer zweiten Verfahrensstufe 

II 30 bis 80 Gew.-%, bezogen auf a*), eines 
Gemisches aus dem monoethylenisch un- 
gesattigten aromatischen Kohlenwasserstoff mit 8 

bis 12 Kohlenstoffatomen, a*, und mindestens ein- 40 
em damit copolymerisierbaren ethylenisch un- 
gesattigten Monomeren a a ) im Gewichtsverhaltnis 
von 90:10 bis 60:40 in Gegenwart des Reaktions- 
produktes der ersten Verfahrensstufe umgesetzt 
wird. 45 

12. Thermoplastische Formmasse nach Ans- 
pruch l. dadurch gekennzeichnet , daB sie, bezogen 
auf 100 Gew.-Teile A + B (B. + Bj) + C zusatzlich 
0,1 bis 25 Gew.-Teile einer Komponente D auf- 
weist 50 

13. Verwendung von Formmassen gemafi Ans- 
pruch 1 zur Herstellung von Formteilen. 

14. Formteile aus Formmassen gemafl Ans- 
pruch 1. 

55 
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